OVERLOK MAKINESI
Model: 328

KULLANIM KILAVUZU



ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak tzere temel glvenlik dnlemlerine her zaman
uyulmalidir.
Bu dikis makinesini kullanmadan dnce tim talimatlari okuyunuz.

TEHLIKE-- Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:
1. Makinanin oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya
¢ocuklarin yakininda kullanilirken ¢ok dikkatli olunmalidir.
2. Bu cihaz, cihazin guvenli bir sekilde kullaniimasina iligkin gbzetim veya talimat verildiyse ve
ilgili tehlikeleri anladiysa, 8 yas ve Uzeri gocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri
sinirl veya deneyim eksikligi olan kigiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi ¢ocuklar tarafindan gézetimsiz bir sekilde
yaptimamalidir.
3. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar igin kullanin. Kilavuzda anlatildigi gibi
sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.
4. Hasarl kablo veya priz, hasarli makina, dlizguin ¢alismama, digsme sonrasi veya suya disme halleri
sonrasinda makinayi asla kullanmayin. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektrik veya mekanik ayarlar i¢in en
yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotarin.
5. Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢aligstirmayin. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.
6. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey disirmeyin.
7. Dis mekanlarda kullanmayin.
8. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla
calistirmayin.
9. Fisten g¢ikartmak igin 6nce butlin kontrollari (“O”) pozisyonuna getirerek kapatin ve sonra fisi
cekin.
10.Makinenin fisini kablosundan g¢ekerek ¢ikarmayin. Fisten gikarmak i¢in kablodan degil fisten tutun.
11.Parmaklarinizi, hareket eden tim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin gevresine 6zellikle
dikkat edin.
12.ignenin kirllmasina neden olabileceginden asla hasarh bir igne plakasiyla dikis yapmayin.
13.Egilmis igneleri kullanmayin.
14.Dikis sirasinda kumasgi itmeyin veya ¢cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.
15.igne bodlgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya baski ayagini
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“O”) getirin.
16.Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya talimat kilavuzunda belirtilen
diger kullanici bakim ayarlarini yaparken daima dikis makinesinin figini elektrik prizinden ¢ekin.
17.Yaralanmayi Onlemek icin asagidakilere dikkat edin:

--Kullanmadiginiz zamanlarda birakirken cihazi kapatin veya fisini gekin.

--Bakim yapmadan once cihazin fisini ¢ekin.

D I KKAT_ Hareketli pargalar-Yaralanma riskini azaltmak i¢in, bakim yapmadan énce
kapatin. Makineyi ¢alistirmadan dnce kapagi kapatin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Bu makine ev kullanimi i¢in tasarlanmis ve uretilmigtir.

Bu cihaz, elektromanyetik uyumlulugu kapsayan EMC Direktifi 2014/30/EU ile

uyumludur.

K Latfen, imha edildiginde, bu trlinUn elektrikli/elektronik Grinlerle ilgili ilgili Ulusal
mevzuata uygun olarak gutvenli bir sekilde geri donusturtilmesi gerektigini

mmmm unutmayin. Eger kugku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin.
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MAKINE OZELLIKLERI

MODEL 328
ipliklerin sayisi 2, 3 veya 4 iplik
Overlok dikis genisligi 7 mm(sol igne)
(Maks.)
igne HAx1SP, HA x1(130/705H)
Dikis uzunlugu 1-5mm
Dikis hizi Dakikada 1100 dikise kadar
Boyutlar 320 mm(W) x280mm(D)*x320mm(H)
Agirhk 9 Kg




5. 1. MAKINENIZi TANIMA

Tanim tablosu
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. Ayak basinci regilatoru
. Iplik kesicisi
. Baski ayagi kolu

LED lamba

. Igne plakasi

. Baski ayagi

. Kenar kesme genisligi butonu
. Calisma masasi

. Iplik diregi

. Sol igne iplik tansiyon digmesi
. Sag igne iplik tansiyon digmesi
. Ust luper iplik tansiyon digmesi
. Alt [Gper iplik tansiyon digmesi
. igne ipligi kilavuzlari

. Iki iplikli dénistirtici talimat

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.

iplik tablosu

Fire tepsisi

Ayak ayari
Gevsetme kolu
Ayak gevsetme kolu
Makara diski

Egri dikis control butonu
Dikis uzunlugu butonu
Volan

Fis baglanti soketi
Isik ve glc anahtari
On kapak

Hareketli bigak

Alt ltper

Ust luper




AKSESUARLAR

Asagidaki tum pargalar size en yakin bayiden temin edilebilir.
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. Iki iplikli dénustiiriici
. Plaka dili (B)
. igne ayari

Firca

. Tornavida(kuglk)
. Makine kapagi
. Tornavida (biyuk)
. Hareketli bigcak
9.

Cimbiz

10. Anahtar

11. Iplik ag:

12. Makara diski

13. Makara tutucu

14, Aksesuar g¢antasi



MAKINENiZiN KURULUMU

1. igne plakasi ve yatak
alanlarindaki fazla yagi silin.

2. AYAK AYARI
Ayakh kontrol figini baglanti
soketine itin ve gug hatti fisini
glc kaynag prizine takin.

3. GUC/ISIK DUGMESI
Guc/isik anahtari agcilmadan
makineniz calismayacaktir.
Ayni anahtar hem makine
gucunu hem de dikis 1s1gInI
kontrol eder.

4. Makineyi islevsiz birakirken
veya makineye bakim
yaparken, gug hatti figini
elektrik prizinden ¢ikarin.

5. ON KAPAGI ACMA
On kapagi agmak igin saga ve
asagi kendinize dogru cekin.

6. CALISMA MASASINI ACMA
Calisma masasini agmak icin
sag elinizle gevsetme kolunu
kendinize dogru ¢ekin ve sol
elinizle baski ayaginin 6n
tarafini yukari kaldirin.

Baglanti
soketi

ANy -
Gevsetme kolu \' \

On kapak
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iplik kilavuzu dire

iplik Kilavuzu
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iPLIK TAKMA iGIN HAZIRLIK

IPLIK KILAVUZU DIREGI

Klik sesini duyana kadar iplik kilavuzu diregini

en yuksek noktaya cekin.

iplik makaralarini pimlere yerlestirin ve ipligi
direk Uzerindeki iplik kilavuzlarindan arkadan

one dogru gekin.

, sekilde gosterildigi
kerek makara sehpasi

Uzerindeki iplik makaralarini tutabilir.

lik kilavuzu

Diregin ip

gi asagi ce

gibi dire




Makara kapagi

Ev tipi pamuk
makarasi

Koni tipi iplik

Makara
diski

’ Makara

iplik yukaridan gelmekte

Ag
E Acma
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EV TiPi MAKARALAR iCIN MAKARA
KAPAKLARI

KONi MAKARALAR iGIiN
MAKARA DiSK VE MAKARA
TUTUCULARI

Buyuk koni makaralari igin genis ucu Ustte
olan kaucuk makara tutuculari kullanin ve
klguk olanlar igin dar ucu Ustte olan ayni
lastik makara tutuculari kullanin.

MAKARA AGLARI

Polyester veya hacimli naylon iplikler,
ipliklerin ¢o6zuldugu sirada gevser. Bu
tar ipliklerin tutarh bir sekilde
beslenmesini saglamak i¢cin, makara
Uzerinde makara agi kilifi kullanin.



Fire kabi

Bu sekilde konumlanmis fire tepsisi tim
atik malzemelerinizi toplayacaktir.

isi tamamladiktan sonra fire tepsisini ¢ikarin.

KESIM GENIiSLiK OLCERI
Kesme genigligi olcerini kullanirken, kumas kesilir
ve kumasin kenarindan ayni uzaklikta dikilir.

IPLIK KESICI

iplik kesici 6n kapak yiiziine
yerlestirilmistir. Malzemeleri arkaya dogru
cekin ve gosterildigi gibi 6n kapagin altinda
bulunan iplik kesici ile fazla ipligi kesin.

BASKI AYAGININ DEGISTIRILMESI

ignenin yukari konumda oldugundan
emin olun.
Baski ayagi kolunu kaldirin.

1. Ayagi ¢ikarmak igin ayak gevsetme kolunu itin.
2. igne deliklerini hizalayarak istediginiz

ayagi igne plakasina yerlestirin.
3. Baski ayagi kolunu indirin ve ayak serbest birakme
kolunu iterek ayak tutucunun ayaga oturmasini saglay




igneyi Degistirme

Volani kendinize dogru ¢evirerek igne milini en ylksek

noktasina kaldirin, ancak baski ayagini agagida birakin.
igneyi cikarmak igin igne sikma vidasini gevsetin ve yeni
igneyi duz tarafi sizden uzakta olacak sekilde igne miline

gidebildigi kadar yerlestirin ve vidayi sikin.
\ Duz taraf uzakta

iIGNE IPLIK VE KUMAS CiZELGESI

HA x1 SP, HA x1 (130/705H) igneler Kullanin.

KUMAS iPLIK IGNE
Eg&l&a(?erﬁ;anze, Ince keten, Pamuk No.100
PAMUK
KUMA
s Kalin: Oxford, Kot, Pamuklu Polyester N0.60-50
Gabardin Pamuk No.60
Hafif: Tropikal, Yin, Poplin Polyester No.80
Pamuk No.60
YUN ; Polyester No.80-60
Serge, Gabardin, Flanel Pamuk No.60
. e 90(14)
Kalin: Kadife, Deve Tuydq, Polyester No.60-50 genel dikis icin
Astragan Pamuk No.60
75(11)
hafif kumaslar igin
Hafif: Georgette Krep, Vual, Polyester No.100-80
SENTETIK Saten Pamuk N0.120-80
ELYAF Kalin: Tafta, Dimi, Kot Polyester No.60
Pamuk No.60
. Polyester No.80-60
Triko Pamuk No.80-60
ORGU Polyester No.60-50
Jarse Pamuk No.60
Yiin Polyester No.60-50

* Siradan overlok igin sentetik iplikler dnerilir. Ornegin polyester iplik, farkli kumas turleri igin gok
kullanighdir.
NOT: Alt ve Ust liperlerde ignelerin yaklasik iki kati kadar iplik kullanilacacagini unutmayin. Bu nedenle, dikis igin
iplik satin alirken, 6zellikle ahsilmadik bir renkse, ihtiyaglariniza yetecek kadar satin almalisiniz.



2. DIKISE BASLAMA
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MAKINENIZE iPLIK TAKMA

Yanlis iplik takma, kopan ipliklere veya baska
sorunlara neden olabilir. Test dikisine gegmeden
once dogru iplik takma konusunda ustalagsmaya
calisin.

iplik takma islemi Alt Liiper — Ust Liper —
igne sirasiyla yapilmalidir.

On kapag! ve ¢alisma masasini agin.

Volani kendinize dogru ¢evirerek igneyi en yuksek
noktasina kaldirin ve baski ayagini kaldirin.

Alt lipere yeniden iplik takmadan 6nce, igne
deliginden ipligi ¢cikarin, ardindan alt lipere yeniden
iplik gecirin. Bu ipliklerin dolanmasini dnleyecektir.

ALT LUPERE iPLIK GEGIRME

1. ipligi sekilde gésterildigi gibi iplik
kilavuzundan gegirin.

2. Alt ipligi tansiyon yuvasindan gekin. ipligi
sol elinizle tutarak sag elinizle sikica
asagi cekin.

3. Ipligi, gbsterildigi gibi iplik kilavuzundan
gegcirin.

4. ipligi alt luper gbéziinden gegirin ve okla
gOsterildigi gibi A kisminin etrafina gegirin.
Yaklasik 4” (10cm) fazladan iplik birakin.



UST LUPERE iPLIK GEGIRME

1. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

2. Ipligi sol elinizle tutarak st ipligi yuvadan cgekin.

3. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

4. Ipligi, yaklasik 4 ing (10 cm) fazla bir uzunluk birakarak tel iplik kilavuzu ve liiper géziinden gegirin.

10



IGNE iPLIKLERI

1. Ipligi sekilde gdsterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

2. igne ipliklerini sol tansiyon yuvasindan gekin. ipligi sol elinizle tutarak sag elinizle sikica asagi gekin.
3. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

4. Iplikleri igne deliginden énden arkaya dogru gegirin ve iplikleri baski ayaginin sag tarafindan gegerek
arkaya dogru gekin ve yaklasik 4”(10cm) fazladan bir uzunluk birakin.
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YARDIMCI iPUGLARI
IPLIK MAKARASINI DEGISTIRME

iplik makaralarini degistirirken, hizli

gecis icin asagidaki adimlar size

yardimci olabilir.

1. Makaralarin yakinindaki mevcut
iplikleri kesin. Kesilen ugclari yeni
makaralardan ipi sekilde gosterildigi
gibi baglayin (gemici dagumu).

2. Baski ayagini kaldirin.

3. Volani kendinizden uzaga cevirerek
igne milini en dusuk konumuna
indirin. Mevcut iplikleri, baglanti
dugumleri igne gozu ve luper
g6zlerinden gecene kadar dikkatlice
cekin.

IGNE IPLIKLERI KESME

Yipranmis iplik, igneye iplik
gecirmeyi zorlastirabilir. iplik
kesicinin altindan gecen ipligi
cekin ve sekilde gosterildigi gibi
temiz bir uc elde etmek igin
volani kendinize dogru ¢evirin.



OVERLOK DiKiSLERININ
TEST EDILMESI

iplik takma islemi tamamlandiktan
sonra, dikmeyi planladiginiz bir kumas
parcasini kullanin ve asagidaki sirayla
dikmek icin test edin.

1. Tim iplikleri yavasca sola cekerek
baski ayagini indirin. Duz
dikislerin dizgun yapilip
yapiimadigini gérmek igin volani
kendinize dogru birkag kez
cevirin.

2. Makineyi dusuk hizda calistirin ve
test kumasini hafifge ileri dogru
iterek baski ayaginin altindan
gegirin. (Bu, hacimli malzemeler
hari¢ cogu kumasta baski ayagi
asagidayken yapilabilir.)

Makine malzemeyi otomatik olarak
gegirirken kumasi hafifce
yonlendirin.

3. Yedek kumas Uzerinde test dikisi
yaparak iplik gerginligini kontrol
edin. (Bkz. sayfa 17.)

4. Kumasin sonuna dogru, kumassiz
yaklasik 5ila 6 cm ekstra mekik
dikisi elde edilene kadar kumasi
hafifce arkaya dogru ¢ekerek
makineyi dusuk hizda calistirmaya
devam edin.

5. ipligi, dn kapaktaki iplik kesiciyle
veya makasla kesin.

Sek.1
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AYAR TABLOSU

iplik Sayisi 4 3 3 2
Kenar Kesme Genisligi Butonu -6- 6 4- -5- 4 4-6 6 -6- 4-6
Kullanilacak igne Sol&Sag Sol Sag Sol Sag Sag Sol&sag Sol Sag
Plaka Dili O O O O O O O O
iki Iplikli Dénistiriici O O O O
Sol igne Ipligi -4- -4- | 0- -4- - -4-
Tansiyon Sag igne ipligi -4- -4- 0- -4- -4- -4- -4- -5
Kontrol
Ust Laper Ipligi -4- -4- -4- -4 -4 -4- -4- -4-
Alt Liiper ipligi -4- -4- -4- 7- 7- 0- -4- -4- 0- -4- 0- 1-
Dikis Uzunlugu Kontroli| 2.5-3.5 2.5-35 3-5 2-25 *-R- *-P- 25-35 2.5-35 2-35 1-2

Ref. NO.

Referans sayfasi

= § o=
ot . =
o : =
| 3 l' -
g‘ A :39 -:é
Z : (122 :
o > SITES
= - b= Yuvarlak
e o
- - - kenar
Duz dikis Dar Yuvarlak Pikot
kenar kenar dikisi 15 15,16,23

Makinenizin dikis uzunlugu kontroliinde R veya P yoksa, lUtfen alt ltper ipliginin tansiyon kontrolini
7-9'a ve dikis uzunlugu butonunu 1-2'ye (rulo kenar bastirma igin) veya 3-4'e (pikot dikis icin) ayarlayin.

Not: Yukaridaki tansiyon ve kenar kesme genisligi butonu ayarlari genel rehberlik icindir.

Asagidaki tavsiyeler size yardimci olacaktir.

1. Kenar kesme genisligi butonunu gevirin (Bkz. sayfa 18).

2. ince veya kalin malzeme dikerken igneyi ayarlayin.

3. Kalin iplik kullandiginizda gerginligi azaltin.

4. Yanhs gerginlik ayari dikis atlamasina neden olur. Tansiyon ayarini yapin.

5. Igne ayari yanhs oldugunda tansyion ayari sorun olusturacaktir.

Kullanacaginiz bir kumas pargasiyla deneme dikisi yapin ve en iyi ayari bulun.




UG IPLIKLI TEK iGNELi OVERLOK

SOL igneye iplik gecirerek sadece 7 mm'lik bir genislik, SAG igneye iplik gecirerek sadece
3,8 mm'lik bir genislik Gretilmis olacaktir.

iki iplikli overlok
donustarucu

Ust
gevsek
=
Sek.1

GIiFT iPLIK KULLANIMINA GEGME

Cift iplik kullanimina gegmek igin dnce 6n kapagdi ve ¢alisma masasini agin ve volani kendinize dogru
cevirerek igneyi en yuksek noktasina kaldirin. Sag igneyi ¢ikarin ve sol igneyi kullanin.

Latfen kullaniimayan igneyi igne pedinde tutun.

Donusturtcuyu Sekil 1'de gosterildigi gibi disari ¢ekin.

Cift iplikli déontstaracuyt Sekil 2, Sekil 3'te gosterildigi gibi Ust lUpere

takin.

Doénustiartca kullaniilmadigr zaman derine yerlestirin ve Sekil 4'te gosterildigi gibi tutun.

15



DAR VE KIVRIK KENAR, PiKOT DIKi$
Dar ve kivrik kenar, jorjet krep, krepddsin, ipek vb. gibi ince malzemelerde kullanim i¢in idealdir.
Ayrica, Ozellikle 'esarp benzeri' ince malzemeler dikilirken piko dikis Uretilebilir.
Bu kenar baskilarin dogasi geregi, 'sert' veya ‘kalin’ malzemelerde kullanim i¢in uygun degildirler.
1. Baski ayagini kaldirin.
2. On kapagi ve calisma masasini agin.
3. Dikis parmagini tornavida ile igne plakasindan ¢ikarin ve gekilde gosterildigi gibi 6n
kapakta veya aksesuar ¢cantasinda muhafaza edin.
4. Makineyi sayfa 14'teki gibi ayarlayin.

NOT: 1. ideal dikisler yapmak igin liitfen asagidaki énerilen ipligi kullanin.
2. Bitirdikten sonra, plaka dilini yerine sifirlayin. Litfen Sekil 1'de gdsterildigi gibi derine yerlestirdiginizden
emin olun.

‘l'nf.‘a

i
1]

Capraz kesit

Sek.1

ONERILEN IPLIK

Dar overlok kenari Yuvarlak kenar
Ug iplikli Ug iplikli iki iplikli
igne igin iplik Polyester, Naylon, i p e k Naylon
No0.50-100 No0.100
S 2 Polyester, Naylon, ipek No.50-
. 100 ol e A
Alt Liper Dokim naylon (daha az esnetilebilir
P Doékim naylon (daha az ylon ( )
esnetilebilir)

kenar Yuvarlak P.i k'o'F
kenar dikisi
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IPLIK GERGINLIKLERININ AYARLANMASI

Tansiyon butonunu daha ylksek bir sayiya g¢evirmek,
siki bir iplik gerginligi saglar. Tansiyon butonunu daha

bir saylya gevirmek, daha gevsek bir iplik tansiyonu saglar.

SayI ne kadar ylUksek olursa, gerginlik o kadar siki olur.

Her bir ipligin gerginligini, kullanmay! planladiginiz kumasin

bir pargasi Uzerinde test edin.

GIFT IPLIK KULLANIMI

Gerginligi cogaltma ‘

daha S——

dusuk

Gerginligi azaltma

Sadece sag Sek.1 Alt [Gper ipliginin alt
tarafa ¢ekilmis hali

igne gerginligini azaltin

igne ipliginin Gst
sek.2 tarafa gekilmis
hali

Sek.3

DORT iPLIK KULLANIMI

tarafa ¢ekilmis hali

Ust Iiiper ipligi Ust Iper ipligi

Sag igne ipligi Sag igne ipligi

I B e e e

)
N

4 "‘\I
&

artirin veya alt lup
gerginligini azaltin

Ust luper iplik gerginligini

Sadece sag Sek.1 Ust Itper ipliginin Ust ~ gek 2 Alt liiper ipliginin tist

tarafa gekilmis hali

Ust Itper ipligi

Sag igne ipligi

gerginligini azaltin

bbbl e, ioligi
-«:\i;\\‘_rir\i«\i*&i iplat
T [

A

Sek.3

Alt lGper iplik gerginligini
er artirin veya st luper

Sol igne ipligi gevsek ve Sek.4
kumasin alt kisminda gorandr
halde

Ust liper ipligi

L s

Sag igne ipligi

Sol igne
ipligi

Sol Ust iplik gerginligini artirin veya liper
ipliklerinden birini veya ikisini azaltin.

Sag igne ipligi gevsek ve kumasin alt Sek.5
tarafindan gortnur halde
Ust liiper ipligi Alt lGper ipligi

o o ﬁ?ﬂ?ﬁ?ﬁ?ﬁ‘-‘ﬁ?"?"—
Sag igne ipligi ;!ﬁ_!:\"l_!‘\‘i!‘\‘l!\\}L!\\}L!.‘§’
Sol igne
ipligi

Sag igne ipligi gerginligini artirin.
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OVERLOK GENISLIGININ AYARLANMASI
Overlok genigligi, kumasin cinsine goére kesim
genigligi butonunu gevirerek 4 ila 7 mm arasinda
ayarlanabilir.

Fabrikadan standart olarak 6 mm genislige

Sayl ne kadar yuksek olursa, dikis boyutu  ayarlanmis sekilde teslim edilir.

DiKiS UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

Gerekli uzunluk belirene kadar dikis
uzunlugu butonunu gevirin.

kadar uzun olur. Dikis esnasinda kumasin kenari kivriliyorsa “5” yoniine

Bu buton ile, dikis uzunlugunu 1 ila 5 mm  gevirin (Sek.1).

arasinda ayarlayabilirsiniz. Eger ilikler kenardan sarkiyorsa “7”ye dogru gevirin.
(Sek.2)

Dikis uzunlugu overlok kesme
genisligi digmesi

butonu

Sek.3

Plaka dili(B)

Plaka dili (B)

3 iplik kullanarak (yalnizca sag igne) hafif kumasla dikis yaptiginizda ve kesme genisligi butonunu 4-5'e
ayarladiginizda luperler kenardan sarkabilir (Sek.3).

Bdyle bir durumda duzgun dikis elde etmek igin plaka dilini (A) (B) olarak degistirin (Sek.4).
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DIFFERANSIYEL DiSLIi

Diferansiyel ¢ekis diglisi biri 6n (A) digeri
arka (B) olmak Uzere iki bagimsiz digli
vardir. Her dislinin, malzemenin farkli bir
oranda beslenmesini saglayan ayri bir
besleme mekanizmasi vardir.

POZITiF DIFERANSIYEL CEKIS

POZITIF DIFERANSIYEL iCIN
AYARLANDIGINDA,

on disli (A), arka disliden (B) daha uzun
bir vurus yapar. Bu, kumastaki
dalgalanmayi dengelemek icin baski ayagi
altinda malzeme birikmesi etkisine
sahiptir.

NEGATIF DIFERANSIYEL GEKIS

NEGATIF DIFERANSIYEL iCIN
AYARLANDIGINDA,

on digli (A), arka digliden (B) daha kisa
bir vurus yapar. Bu, kumas Uzerindeki
blzulmeyi dengelemek icin baski
ayaginin altindaki malzemeyi esnetme
etkisine sahiptir.

Diferansiyel dislisi

Pozitif diferansiyel ¢ekis

Negatif diferansiyel ¢ekis
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DIFERANSIYEL CEKIiS AYARI

Diferansiyel dikis kontrol butonunu asagidaki tabloya bakarak istenen yénde cevirerek ayarlayin.

Ayarlama 0,7 (negatif etki) ile 2 (pozitif etki) arasinda yapilabilir.

Bu ayarlar en iyi dikis oranini verir. Normal dikis
icin gosterge 1'e ayarlanmalidir. Gésterge dikis
sirasinda bile sifirlanabilir.

ETKI VE QEKI$ AYARLAR DIKIS (_?RANI
UYGULAMA TURU ARKA: ON
Dalgalanma Pozitif F—+————
yan dikis, diferansi 1-2
Blzgu yel ¢ekis
Diferansiyel etki .. .
yok Notr cekis 1 R T
- Negatif
Blzilmeyen . .
dikis dlferan§| 0.7-1 F———
yel ¢ekis

Diferansiyel ¢gekis
kontrol butonu

AYAK BASINCI REGULATORU

Baski ayagdinin basinci fabrikada dogru sekilde
ayarlanmistir, bu nedenle siradan dikislerin ¢cogu i¢in
bunu ayarlamaniza gerek yoktur. Eger ayarlama
gerekliyse, basinci artirmak igin ayak basinci regulatorinu
daha yuksek bir sayiya veya azaltmak icin daha disuk bir
saylya gevirin.

EKSTRA KALIN KUMASLARLA VEYA GOK
KATLI KUMASLARLA DIKiS

Bu makinede ¢ok c¢esitli kumaglara overlok uygulanabilir
ancak ekstra kalin kumasglarla veya ¢ok katmanli
kumasglarla dikis yaparken vidanin sekilde gdsterildigi
gibi sikilmasi 6nerilir.

Ayarlama igin galisma masasini agin.

Hafiften normale dogru kalinliktaki kumaslarla dikis
yaparken veya kenar kesme genisligi butonunu
dondlridrken vidayi gevsetin, aksi takdirde kumas iyi
kesilmeyebilir.

Makine, fabrikada normal kalinhktaki kumaslara gore ayarlanmigtir.
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TEMEL TEKNIKLER

iPLIGI KESMEDEN DIS
KOSELERIi DONDURME

1. Kumasin kenarina ulastiginizda, igne
kumasin Gzerindeyken dikisi durdurun.

2. Baski ayagini kaldirin ve plaka dilini
temizlemeye yetecek kadar iplik zincirini
yavasca ¢ekin.

3. Kumasi gevirin, baski ayagini indirin ve yeni
yonde dikise baglayin. (Sek.1)

NOT: Ayni anda overlok ve kesim yaparken,
kumas! donduirmeden 6nce kumasi yeni dikis
cizgisi boyunca yaklasik 3 cm kadar kesin.

(Sek.2)

KIVRIMLI KENARLARI DONDURME

ic kisimdaki kivrimlar icin, kumas kesme gizgisi
ile baski ayaginin sag on kisminin altina (veya
biraz sola dogru) kumasi yavasga yodnlendirin,
sol elinizle A noktasina ok yonunde baski
uygulayin ve ayni zamanda sag elinizle B
noktasina biraz zit basing uygulayin. (Sek.3.)

Dig kisimdaki kivrimlar icin baski ayaginin
altina benzer sekilde yerlestirin, ancak basinci
zit yonlerde uygulayin. (Sek.4.)

DiKiLi KUMASTAN DiKiSLERIN
CIKARILMASI

Hazirda dikilmis olan dikigleri ¢ikarmak igin igne
ipliklerini araliklarla kesin ve lUper ipliklerini
disari gekin.
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iPLi OVERLOK

ipli overlok, érgii giysileri birlestirirken veya
olustururken omuz, kol veya yan dikisleri
guglendirmek icin kullanilabilir. Dekoratif bir 6zellik
icin, giysinizi daha da guzellestirmek adina zit
renklerde orgu ipligi kullanabilirsiniz. Makineniz,
kordonunuzu veya ipliginizi emniyet dikiginin
solundan veya sagindan gecirmek icin tasarlanmig
bir baski ayagi ile donatiimistir.

Talimatlar asagidaki gibidir:

1. Makine makara piminin arkasina tig isi pamuk,
pasa, yun, 6rgu ipligi veya buzgulll elastik gibi bir
"doldurma" ipi yerlestirin. Kabloyu, kablo
kilavuzlarindan (1) ve (2) ve ardindan sol igne
ipligi kilavuzundan (3) gegirin. Bkz. Sekil 1.

2. Kordonu 6n veya arka delikten (isleme gore,
Sekil 2 ve 3'e bakiniz) baski ayagina yerlestirin
ve ayagin altindan ve arkasina dogru gegirin.
Dikilecek malzemeyi normal sekilde
yerlestirin. Kablonun dogru sekilde gegirilip
gecirilmedigini gozlemleyerek yavas hizda
baslayin ve gerektiginde hizi artirin.

OMUZLARI VEYA KOLLARI BIRLESTIRMEK iCIN,
kordonu 6n delikten gegirin ve 6n delikten gegirilirken
sol ve sag igne iplikleri arasinda sabitlendiginden
emin olun. (Sek. 2).

YAN DIKISLERIN BIRLESTIRILMESI ICIN,
kordonu arka delikten gecirin ve sag igne ipligine
konumlandirildigindan emin olun. (Sek. 3)

DEKORATIF EFEKTLER ICIN 6n veya arka delikten
zit renkler gegirebilir veya her bir delikten dilerseniz
ip veya iplik gecirebilirsiniz.

MiSINA ILE DALGALI KENAR YAPIMI ICIN (Sek.4),
Misinayi arka delikten gegirin ve

“Yuvarlak Kenar” igslemine baslayin (Bkz. sayfa 16).

Bu, etek ucu vb. icin kullanilir.
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DEKORATIF EFEKTLER

Bu kullanma kilavuzunda ayrintili olarak
anlatilan normal overloklamaya ek olarak,
makineniz ayni zamanda dekoratif Ust dikis, ug
uca dikisler, ince kivrimlar veya dekoratif orgu
boylari yapma gibi ¢esitli dekoratif uygulamalar
icin de kullanilabilir.

Asagidakilere bakiniz.

Yalnizca iki iplik veya ug¢ iplik kullanarak
dekoratif tst dikis (duz dikis)

Ustten dikis yapilacak ¢izgi boyunca kumasi
katlayin ve kat yerini kesmemeye dikkat ederek
katlanmis kenarin Uzerinden dikin. (Sekil A)

Kumasi agin, ipliklerin uglarini alt tarafa ¢ekin
ve duz bir sekilde bastirin.

Son hali, alt lGper Uzerinde ilik blkimaG veya
nakis ipligi kullanilarak gelistirilebilir.

Uclu dikigler - sadece iki iplik veya li¢ iplik
kullanarak (duz dikis)

iki parca kumasi ters yizlerle birlestirin ve
kenar boyunca overlok yapin. Agin ve bastirin.
Farkli renkli kumaslar ve iplikler kullanilarak
guzel bir '‘patchwork’ etkisi elde edilebilir.

Ug iplik kullanarak pileli igne takma

Kumasi, pilelenecek bir ¢izgi boyunca katlayin
ve katlanmis kenar boyunca overlok dikin,
kumasin katlanmis kenarini kesmek igin sicak
oldugundan emin olun. (Bkz. sayfa 25). iplik
uclarini alt tarafa ¢ekin ve bastirin.

Dekoratif 6rgii yapimi

Bir kordon 6rgusi Uzerine Ug iplikli overlok
kullanarak, iki elinizle dikkatlice tutarak, kenarini
kesmediginizden emin olun. (Bkz. sayfa 25).

NOT: *Gizli kenar ayadi (opsiyonel)
kullanirsaniz dekoratif dikis kolayca
yapilir.

**Kalin iplik kullandiginizda ust ltper
gerginligini azaltin.

| Sek.B
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Blzulmeyen veya
dalgalanmayan dikisler

Buzulme

Dalgalanma

DIFERANSIYEL GEKiS UYGULAMALARI

Litfen 19 ve 20 DIFERANSIYEL CEKIS
sayfalarina bakin,

Diferansiyel ¢ekis, buzilmeyi ve dalgalanmayi en
aza indirmek icin tasarlanmigtir.

Blzguyu dnleme konusunda da oldukga etkilidir.

1. Buziilme
Blzulmenin dokuma veya seffaf kumaglarda
meydana gelme ihtimali daha fazladir.
Blzgusuz dikisler elde etmek icin diferansiyel
dikis kontrol butonunu 1'den daha distik bir
degere ayarlayin.

2. Dalgalanma
Orme veya gerilebilir kumaslarda dalgalanma
meydana gelme ihtimali vardir.
Dalgalanma olmayan dikigler elde etmek icin
diferansiyel dikis kontrol butonunu 1'den fazla
ayarlayin.

3. Buzgu
Diferansiyel dikis, hafif kumasta toplamayi
kolaylastirir.
Bel, kol baslari, kol altlari ve firfirli vb. (izerinde
kullanin. Kullanim igin en iyi toplama etkisini elde
etmek icin diferansiyel dikis kontrol butonunu 1,5
ile 2 arasinda ayarlayin.

ONEMLI

Tam ayar, kumasin kalinligina ve esnekligine
baglidir. Dikis uzunlugu bile ayar etkileyebilir.
Dikigler ne kadar uzun olursa, kumas o kadar ¢cok
bazuldr.

Kullandiginiz gergek bir kumas parcasiyla
daima bir test dikisi yapin ve en iyi ayarlari
bulun.



3. MAKINENIZIN BAKIMI

HAREKETLI BIGAGI DEGISTIRME

Hareketli bicagdi korelirse asagidaki gibi degistirin. Aksesuarlarinizda yedek bir kesici bulunmaktadir.

NOT: Ozel sert alagimli malzemeden iiretilen sabit bicag: degistirmenize gerek

yoktur.

ONCE Figi GUC PRIZINDEN GIKARIN.

1. Vidayi gevsetin ve hareketli bigagi
cikarin.

2. Calisma masasini kapatin. Volani elinizle
kendinize dogru ¢evirerek kesici itme
kolunu en algak konumuna indirin. Bu
konumdayken, yedek kesiciyi yerine
yerlestirin ve HAREKETLI BICAGIN
KENARININ SABIT BICAK YUZEYININ
YAKLASIK 0,5 MM ALTINDA OLMASINI
SAGLAYARAK vidayla sabitleyin.

HAREKETLI BICAGI
DEVRE DISI BIRAKMAK

Eger kesim yapmadan dikmek istiyorsaniz,
¢calisma masasini agin ve sekilde gosterildigi
gibi bigak serbest birakma digmesini sola
dogru itip kendinize dogru ¢evirerek hareketli
bicadi devre disi birakin.

Kumas kenarinin secilen kenar genisliginden
daha genis olmadigindan emin olun, aksi
takdirde Ust luper ve igne zarar gorebilir.

serbest birakma
dagmesi

[Z
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TEMIZLEME VE YAGLAMA

Makinenin sorunsuz ¢alismasini saglamak igin her zaman temiz ve yagli tutun.
ILK OLARAK FiSi PRIZDEN GCIKARARAK MAKINENIN GUG KAYNAGI BAGLANTILARINI KESIN.

1. On kapagdi ve calisma masasini agin. Verilen firgayi kullanarak birikmis toz ve fireleri
temizleyin.

2. Oklarla gosterilen noktalara birka¢ damla yag damlatin.
DAIMA KALITELI BIR DIiKiS MAKINESI YAGI KULLANIN.

== = % g




. PERFORMANS SORUNLARINI KONTROL ETMEK

SORUN

MUHTEMEL SEBEBI

DUZELTME

1. Yanls iplik Gerginligi. 1. plik gerginlik(ler)ini sifirlayin.
Diizensiz Dikisler 2. Yanls po.yuttakil igne. 2. Iplik ve kumas igin dogru boyuttaki
3. Yanhs Iplik Gegirme. igneyi segin.
4. Kumagin gekilmesi; 3. Makineye yeniden iplik gegirin.
5. Gevgek Baski Ayag!. 4. Kumasi gekmeyin; nazikge
yonlendirin.
5. Baski ayagini sifirlayin.
1. Kumasi ¢ekmeyin; nazikge
1. Kumasi gekmek. yoénlendirin.
igneyi kirma 2. .Yanl|§ boyuttaki igne. 2. Iplik ve kumas icin dogru boyuttaki
3. Ignenin yanlis ayarlanmasi. igneyi segin.
4. Gevsek baski ayagi. 3. igneyi sifirlayin.
4. Baskiayagini sifirlayin.
1. Yanls iplik gerginligi
Biiziilme 2. Bukulmus veya korelmis igne. 1. iplik gerginligini sifirlayin.
3. Diferansiyel ¢ekisin yanhs 2. Yeniigneyi takin.
ayarlanmasi. 3. 1'in altina ayarlayin.
Dalgalanma Diteransiyel caRigin yanis 1 veya 1'den faz.lg olarak ayarlayin.
Orme kumaslar igin.
ayarlanmasi.
o 1. Yanlis iplik gecirme. 1. iplik makinesini sifirlayin.
D|k|§|§{gzsﬁt|ama 2. “Yanlis boyuttaki igne. % iplik ve kumas icin dogru boyutta
3. BuUkilmis veya korelmig igne. 'gne se.(f:l,n' )
4. Yanlig igne ayari. 3. Y,em eyl takin.
4. Igneyi sifirlayin.
1. Yanlis iplik gegirilmesi. 1. Makineye yeniden iplik gegirin.
. . 2. Blkilmis igne. 2. Yeni igneyi takin.
Ipliklerin kiriimasi 3. iplik gerginliginin ¢ok siki 3. iplik gerginlik(ler)ini sifirlayin.
olmasi. 4. Igneyi sifirlayin.
4. ignenin yanlis ayarlanmasi. 5. Makaray! dizgin sekilde
5. iplik makarasinin karismis sifirlayin.
olmasi. 6. Kilavuz diregini tamamen uzatin.

6. iplik kilavuzu direginin
uzatilmamasi.
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

SEVMAK DIKIS MAKINA VE YEDEK PARC. ITH.TIC.LTD.STI. I.M.C. 2.BLOK NO: 2270-2345
UNKAPANI - ISTANBUL TEL: +90 212 511 80 70 | FAX: +90 212 511 53 54

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satis sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi 3/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi
gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim édmrt 10 (on) yildir.

ITHALATGI FIRMA :

SEVMAK DIK_IS MAKINA VE YEDEK PARC. ITH.TIC.LTD.STI. i.M.C. 2.BLOK NO: 2270-2345
UNKAPANI - ISTANBUL TEL: +90 212 511 80 70 | FAX: +90 212 511 53 54
info@sevmak.com.tr

IMALATGI FIRMA :

ZHEJIANG ACME SEWING MACHINE CO.,LTD./ CIN
Adres: No. 228 Xianmu West Road, Huzhen, Jinyun, Lishui City, Zhejiang Province, China

Part No.: 30885
Turkish: 08/2023
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